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自发凝固成型研究进展 
毛小建，陈  晗，赵  瑾，岛井骏藏，王士维 

中国科学院上海硅酸盐研究所，上海 201899 

摘  要：自发凝固成型是上海硅酸盐研究所首创的一种新型陶瓷成型方法，以改性的水溶

性异丁烯与马来酸交替共聚物作为陶瓷浆料的添加剂，静置后浆料自发凝固获得陶瓷坯体。该

共聚物既作为分散剂，同时又作为自发凝固的助剂。本文回顾了自发凝固成型技术的发展历史，

阐述了自发凝固成型的研究进展，梳理了影响自发凝固成型过程的因素，分析了自发凝固成型

的内在机理，总结和展望了自发凝固成型的应用前景。 

关键词：自发凝固成型；浆料；陶瓷成型；注凝成型 

Spontaneous Coagulation Casting: history and its development 

MAO Xiao-Jian, CHEN Han, ZHAO Jin, SHIMAI Shun-Zo, WANG Shi-Wei, 
Shanghai Institute of Ceramics, Chinese Academy of Sciences, Shanghai, 201899, China 

Abstract: Spontaneous coagulation casting (SCC) is a novel ceramic shaping method developed 
by Shanghai Institute of Ceramics in past decade. The modified alternating copolymer of isobutylene 
and maleic acid is used as an additive for ceramic slurry. After casting, the flowable slurry transforms 
spontaneously to a solid wet body. The water-soluble copolymer acts both as a dispersing agent and 
as an auxiliary agent for spontaneous solidification. In this paper, the development history of 
spontaneous coagulation casting method is reviewed, the research progress is expounded, the 
influence factors are summarized, the transform mechanism is analyzed, and the application prospect 
is prospected. 
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湿法成型[1]是一类重要的陶瓷成型方法，其特征是实现浆料 (悬浮液) 向湿坯的转变。根据固化

方式，湿法成型主要可以分为两种类型：一种是通过固液分离的途径获得湿坯，包括注浆成型[2]、
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2 基于 Isobam 的浆料及其凝固行为 

2.1 浆料的流变性 

与常用的分散剂聚丙烯酸铵类似，Isobam 分子结构中含有大量 COO 基团，能够使得氧化铝

颗粒表面带负电荷。 

杨燕等人[13,15]研究了 Isobam104 对氧化铝陶瓷浆料的分散效果。如图 2 所示，在 Isobam104

水溶液中氧化铝颗粒的表面负电荷数量增多，等电点对应的 pH 值减小。图 3 是浆料的流变性随

Isobam 含量的变化关系，可以看出随着 Isobam104 加入量的增加，浆料粘度减小，然后略有增加。

这一变化规律与常规的陶瓷分散剂对浆料流变性的影响相似[16]。 
 

 
图 4Isobam 含量对氧化铝浆料 (50 vol%) 的 (a) 储能模量和 (b) 耗能模量的影响[13] 

Figure 4 Effect of Isobam content on the evolution of (a) storage modulus and (b) loss modulus of  
alumina slurries (50 vol%) [13] 

2.2 凝固行为 

2.2.1 Isobam 含量的影响 

含有适量 Isobam 的水基陶瓷浆料在静置的过程中会发生凝固现象。这种固化过程比一般的注凝

成型缓慢，通常可以以小时为单位衡量变化的过程。整个凝固过程需要 10 h 以上。如图 4 所示，杨

燕等人的研究[13]表明，Isobam 使用量越少，浆

料固化过程的储能模量和耗能模量就越大。可以

判断浆料固化不是因 Isobam 分子间形成交联网

络，更可能的原因是浆料发生某种絮凝作用。

Isobam 作为分散剂的用量越大，浆料的稳定性

越好，越难以发生凝固。因此，在研究自发凝固

成型工艺时，Isobam 的用量需要考虑浆料的粘

度和凝固过程的平衡，既保持良好的流动性又能

够获得较好的凝固强度。 

2.2.2 固含量的影响 

图 5 是不同固含量浆料在凝固过程中储能

模量随时间的变化规律。起始阶段，浆料均处于

流体状态，储能模量都非常小。随着时间增加，

在 2000 s 左右储能模量开始快速增长，并且浆

 

  
图 5 不同固含量氧化铝浆料的储能模量随时间变

化规律 (Isobam 含量 0.3 wt%) [13] 

Figure 5 Variation of storage modulus foralumina 
slurries with different solids 

(Isobam content: 0.3 wt%) [13] 
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料的固含量越大，储能模量增长越快。因此可以推测固相颗粒对凝固过程发挥重要作用，这些分散

的颗粒与吸附在其表面的 Isobam 分子链共同参与凝固过程。这一点与一般意义上的注凝成型不同，

后者是利用某种三维的网络形成水凝胶使得浆料凝固，而无须固相颗粒参与。 

2.2.3 不同规格 Isobam 的影响规律 

Isobam 作为一类高分子化合物，其分子量、改性方式等会影响到 Isobam 的性能。Sun 等人[17]

研究了 Isobam600AF、Isobam104 及其混合物对氧化铝浆料流变行为的影响。从图 6 可以看出，

Isobam600AF 具有更好的分散性，原因是 Isobam600AF 具有最小的分子链长。图 7 显示

Isobam104 能够使得浆料固化过程中的储能模量快速增加，即 Isobam104 具有更好的固化性能。

Sun 等人同时还建议采用 Isobam600AF 与 Isobam104 两者按照 2:1 的方式混合，这样既能保证良

好的流动性又能获得更好的固化性能。另外，作者也比较了相同分子量的 Isobam104 和

Isobam104WS对自发凝固成型效果的影响。其中 Isobam104WS是标准型 Isobam的铵盐改性物，

没有酰胺基团存在。从图 8 可以看出两种浆料的流变性相似，说明两者具有相似的分散性能。但是，

 

图 6 不同 Isobam 类型及其用量对氧化铝浆料 
流变性的影响[17] 

Figure 6 Influence of Isobam type and content on the 
rheology of alumina slurries [17] 

图 7 不同 Isobam 类型及其用量对氧化铝浆料 
储能模量的影响[17] 

Figure 7 Variation of storage modulus for the slurries 
with different Isobamtypes and contents [17] 

 

图 8 不同类型 Isobam 对氧化铝浆料粘度的影响 
Figure 8 Influence of Isobam type on the rheology of 

alumina slurries 

图 9 不同类型 Isobam 对氧化铝浆料储能模量的影响
Figure 9 Influence of Isobam type on the storage 

modulus variation of alumina slurries 
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两者对浆料的固化性能存在差异明显。如图 9 所示，固含量同为 45vol%、添加量同为 0.5 wt% 的浆

料，添加 Isobam104 的浆料储能模量增加速度显著快于 Isobam104WS。原因可能是

Isobam104WS 改性物中含有羧酸铵基团，而 Isobam104 除了含有羧酸铵还含有酰胺基团。因此，

推测酰胺基团是影响浆料凝固的重要因素。 

2.2.4 Isobam 水溶液放置时间的影响 

我们研究了 Isobam104 水溶液放置时间对浆料性能的影响，即将 Isobam 水溶液放置一段时间

后再加入陶瓷粉配制浆料。由图 10 和图 11 可以看出，Isobam104 水溶液放置时间对浆料的流变性

没有明显影响，但是对浆料静置时储能模量的变化有着明显的影响。如图 11 所示，使用放置 24 h

后的 Isobam104 水溶液配置的浆料，其储能模量随时间增长缓慢，也就是说放置后的 Isobam104

水溶液固化性能变差。这其间可能的原因是导致浆料凝固的某种变化因素在水溶液放置过程中已经

发生。这种变化预先发生后，导致浆料凝固所需的作用变弱，但并没有改变 Isobam 分子的整体电荷，

因此 Isobam 的分散性能没有发生变化。 

 

图 10  Isobam 溶液静置时间对氧化铝浆料 
粘度的影响  

Figure 10 Setting time of Isobam solution on the 
rheology of alumina slurries 

图 11  Isobam 溶液静置时间对氧化铝浆料 
储能模量的影响 

Figure 11 Setting time of Isobam solution on the 
storage modulus of alumina slurries 

 

2.2.5 高价反离子的影响 

彭翔[18]研究了添加高价离子对氧化铝浆料

凝固过程的影响。图 12 是添加不同浓度 Mg2+

离子的氧化铝浆料在固化过程中储能模量的变

化情况。随着 Mg2+ 浓度增加，储能模量增长速

度明显加快，这说明 Mg2+ 离子能促进自发凝固

成型进程。 

类似地，我们也研究了含有不同价态电解质

对浆料流变性及凝固过程的影响规律。从图 13

可以看出，加入电解质后浆料的粘度增加，并且

阳离子价态越高浆料的粘度越大。可能的原因是，

Isobam 分子中并排的两个羧酸根与高价离子形

成络合结构，使得 Isobam 分子电负性减弱，导

 
图 12 不同镁离子浓度对浆料储能模量影响关系[18] 

Figure 12 Effect of Mg2+ content on the storage 
modulusofalumina slurries [18] 
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致颗粒表面的电荷排斥力减小。图 14 是浆料凝固过程中储能模量随时间的变化规律。显然，阳离子

价态越高，储能模量增加越快，说明高价离子有利于浆料的凝固。这一规律与杨金龙等人[19]利用高

价反离子发展直接凝固成型的研究结果类似。根据 SchulzeHardy 电价规则[20]：当加入电解质发生

聚沉时，引起溶胶聚沉的是与胶体粒子带电符号相反的离子，即反离子。电解质的临界聚沉浓度与

其反离子价态的六次方成反比。反离子的价态越高，其聚沉能力越强。 

舒夏等人[21]研究了掺有 Y2O3 的 AlN 陶瓷浆料自发凝固成型过程，其中 AlN 颗粒预先经过抗水

化处理。从图 15 可以看出，如果添加的 Y2O3 颗粒未经过抗水化处理，则浆料的储能模量增加速度

远远快于经过抗水化处理的 Y2O3 颗粒。原因是没有包裹的 Y2O3 颗粒在水中缓慢溶解并发生水解反

应，释放出三价 Y3+ 离子。Y3+ 离子的释放导致浆料的稳定性变差，促进了自发凝固的进程。 

 

 

  
图 13 添加不同正离子对氧化铝浆料流变性的影响 

Figure 13 Effect of electrolyte type on the rheology of alumina slurries 

 

 
图 14 添加不同正离子对浆料储能模量的影响 

Figure 14 Effect of cation type on the storage modulus of alumina slurries 
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图 15 不同 AlN 浆料的储能模量随时间变化曲线[21] 

Figure 15 Evolution of storage modulus for different 
AlN slurries [21] 

图 16 碱对氧化铝浆料储能模量的影响规律[22] 

Figure 16 Effect of alkali on the storage modulus of 
alumina slurries [22]

 

 

 
图 17 TMAH 对氧化铝颗粒分散的作用机制[22] 

Figure 17 Mechanism molding of TMAH on alumina particle dispersion [22] 

 

2.2.6 不同碱的影响 

Zhang 等人[22]研究了添加四甲基氢氧化铵 (TMAH) 和氢氧化钠 (NaOH) 对氧化铝浆料自发凝

固成型过程的影响。从图 16 中可以看出，原本基于 Isobam 的浆料在凝固时储能模量随时间基本呈

现出线性缓慢增加的过程。添加了 NaOH 的浆料在初始阶段储能模量较快增长，而添加 TMAH 的浆

料储能模量在初始阶段急剧增加，然后增加缓慢。可见，添加 NaOH 及 TMAH 可以大大缩短自发凝

固成型所需时间。 

添加 TMAH 的浆料具有更高的储能模量，可能的原因如图 17 所示[22]：水溶液中的四甲基铵离

子能够与 Isobam 中的部分 NH4
+ 离子发生置换反应，而四甲基铵离子携带的四个甲基使得 Isobam 分

子疏水性显著增强。这些疏水性的片段倾向于聚集在一起，通过范德华力将不同的 Isobam 分子连接

在一起。 

2.2.7 温度的影响 

孙怡[23]研究了温度对自发凝固成型进程的影响规律。如图 18 所示，随着温度升高，浆料储能模

量的增加速度急速增强。可见，温度是促进自发凝固成型的重要影响因素。因此，可以通过调节温
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度控制自发凝固成型的进程。一般情况下，温度增加会促进化学变化的动力学进程。 

3 自发凝固机理分析 

到目前为止，还没有足够确切的证据证明自发凝固成型过程中的物理化学变化机制。但是，根

据已有的工作我们仍然可以给出合理的解释。研究结果证实，如果增加 Isobam 用量，凝固过程的储

能模量增幅反而变得缓慢，如图 4 (a) 所示，即不利于自发凝固成型。这一规律与一般注凝成型机理

不同，后者是利用单体水溶液的凝胶化形成水凝胶而固定粉体颗粒获得素坯，随着有机物用量增加

其凝固的进程加速，储能模量也增加更快。 

自发凝固成型的凝固过程需要粉体的参与，固含量越高凝固越快，如图 5 所示，这一点与 DCC

工艺特性[10]相似。而不同的地方在于，DCC 是通过某种条件的变化改变陶瓷颗粒表面的双电层厚度

和电动电位使得稳定的浆料发生凝固而获得素坯；自发凝固成型则是 Isobam 分子与水和陶瓷颗粒的

共同作用下浆料发生凝固的过程。从图 9 可以判断，Isobam 分子在水溶液中发生了缓慢的变化，这

个变化应该是自发凝固成型的关键机制所在。 

3.1 凝固周期中的变化过程 

Isobam 在添加到浆料中时存在溶解吸附的过程，这些变化在浆料混合阶段已经完成，不会在静

置凝固时发生。Isobam 中存在马来酸酐基团，在浆料配置过程中会发生水解形成羧酸。图 19 给出

了 Isobam02KAF 的红外吸收光谱。可以看出，随着 Isobam 的溶解，酸酐的特征双峰 1720 cm1

和 1780 cm1 转变为一个吸收峰，说明其水解反应能够在较短时间完成。 

3.2 铵根离子迁移引起疏水作用机制 

溶解在浆料中的 Isobam 分子会在水中逐渐舒展开来，这种变化需要较长的时间。此外，自发凝

固成型所使用的 Isobam 均为改性后的产品，其中的羧酸铵基团能够发生电离，电离后的 NH4
+ 离子

能够与不同位置的 COO 结合，最终的结果是 NH4
+ 基团的位置发生变化。这种变化随着 Isobam

分子链的舒展陆续进行，所导致的结果是 Isobam 分子链亲水疏水情况发生变化。这样，疏水性的分

子链段相互聚集，形成范德华力结合，从而导致浆料发生凝固。此外，酰胺基团能够与相邻的羧酸

 

 

图 18 温度对氧化铝浆料储能模量的影响[23] 

Figure 18 Influence of temperature on the storage 
modulus of alumina slurries [23] 

图 19 Isobam-02K-AF 的红外吸收曲线 
Figure 19 Infrared transmission of original and 

deposite Isobam-02K-AF powder 
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价正离子导致原本稳定的浆料体系发生絮凝作

用。不同粉体颗粒表面的水合程度不同，因此对

Isobam 作为分散剂的用量也有所影响。在自发

凝固成型浆料体系中，随着高价离子的缓慢电离，

浆料发生絮凝作用逐渐失去流动性，发生自发凝

固。起初这种变化在剪切应力作用下会发生可逆

变化，即重新获得流动性，这种特性与直接凝固

成型相似。 

Peter 等人[25]研究了氧化铝颗粒在水中的表

面状态，认为其完全水化后的表面结构是由一层

氧原子层覆盖在压缩的双铝原子层上。这种结构

介于 α-Al2O3 和 γ-Al(OH)3 之间。在这个氧原子

层外还有一层半有序的氧原子层，被认为是吸附

水导致的。而未水化的 α-Al2O3 表面最外层是由铝原子层构成的。由此，可以认为氧化铝颗粒在浆料

中缓慢反应形成水解层，这与杨金龙等人发现的 Zeta 电位随时间变化的结果相吻合。因此，这种表

面水解作用能够缓慢地释放出三价 Al3+ 离子，进而改变浆料的稳定性形成自发凝固现象。这也很容

易解释为什么 Isobam 用量增加，浆料的储能模量反而变化缓慢。因为，更多的 Isobam 能够保持浆

料的稳定性，而不受游离出的 Al3+ 离子影响，发生絮凝现象。 

4 自发凝固成型素坯的特性 

4.1 脱水收缩 

彭翔等人[18]研究发现，自发凝固成型的湿坯在密封静置过程中会发生脱水收缩现象，即湿坯的

体积发生收缩，部分水分被排出，如图 21 所示。图 22 显示了脱水速度与固含量的关系。显然固含

量越低，脱水速度和脱水量越高。因为固含量减小后，颗粒间间距变大，坯体有更大的收缩空间。 

图 23 比较了自发凝固成型以及注凝成型分别获得的湿坯脱水收缩过程。显然，注凝成型坯体具

有较小的脱水收缩量。该体系中陶瓷颗粒间的水溶液形成了水凝胶，水分子处于亲水性三维高分子

 

 
图 20 氧化铝的等电点随时间的变化曲线[24] 

Figure 20 Zeta potential of alumina vs time [24] 

 

 
图 21 氧化铝湿坯脱水收缩照片[18] 

Figure 21 Syneresis of alumina wet body [18]  
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网络中，不易排出。而 Isobam 分子链中有较多的非极性基团，表现出一定的疏水性；同时自发凝固

成型过程也没有形成稳定三维高分子网络，因此更容易将湿坯中的水分排出。此外，使用 Isobam104

得到的素坯比使用混合有 Isobam600AF 的湿坯表现出更强的脱水性。可能的原因是 Isobam104

中存在的酰胺基团比 Isobam600AF 中的羧酸铵基团具有更强的疏水性，疏水基团聚集作用更强，

促进了脱水过程。脱水收缩能够减少后期干燥过程中的水分蒸发量，对湿坯干燥有利。 

4.2 干燥 

彭翔[18]研究了自发凝固成型获得的素坯的干燥行为。从图 24 可以看出，相比于注凝成型的素坯，

自发凝固成型的素坯在干燥过程中变形量小。因为自发凝固成型素坯中，陶瓷颗粒间不是通过三维

的高分子网络结合在一起，而是通过范德华力作用；素坯有一定的塑性，因此可以通过塑性变形释

放干燥过程中的应力。此外，脱水收缩过程中，

自发凝固成型的湿坯比注凝成型的湿坯有更大

的脱水量和收缩量，减小了干燥过程中的收缩量，

有利于减小变形。因此，自发凝固成型技术能够

有效解决湿法成型素坯的干燥变形问题。 

图 25 是自发凝固成型素坯干燥过程中残余

水含量的变化过程[18]。可以看出，干燥分为两

个阶段，第一阶段呈恒定的速度失水，第二阶段

失水较慢。这是因为第一阶段主要是表面扩散，

失水速度恒定。第二阶段中液面降到颗粒坯体内

部，水分主要是由孔隙中往外蒸发扩散，干燥速

度变慢。 

4.3 排胶 

自发凝固成型与注凝成型的显著差异是前

者无需大量的有机物形成水凝胶网络，Isobam

用量很小，能够很容易通过素烧的方法排除有机

 

图 22 不同固含量的氧化铝湿坯的脱水收缩曲线[18] 

Figure 22 Exuded water content during syneresis for 
alumina bodies with different solids [18] 

图 23 不同添加剂的氧化铝湿坯的脱水收缩曲线[18] 

Figure 23 Syneresis behavior of wet aluminabodies 
with different consolidation reagents [18]

 

 

 

 
图 24 (a) 自发凝固成型和 (b) 注凝成型获得的氧

化铝湿坯干燥变形[18] 

Figure 24 Deformations of wet alumina bodies 
fabricated by (a) SCC and (b) gel-casting [18] 
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物。彭翔[18]研究了自发凝固成型氧化铝素坯的热行为，如图 26 所示。素坯在煅烧过程中的失重主要

发生在室温至 400°C 之间，在 350°C 左右有一个明显的放热峰，说明 Isobam 在空气中受热氧化，并

在 350°C 附近剧烈氧化。 

为了研究大尺寸样品排胶过程的特性 (尤其是坯体内外差异)，彭翔[18]设计了带有测温小孔的球

形素坯 (如图 27 所示)，其直径为 70 mm。在素烧过程中将热电偶放置于球体的中心和表层测量温

度的变化规律。测试结果如图 28 所示，开始加热后表面温度迅速升高，高于中心温度，这是因为加

热过程是热量由外向内的传递过程，传热过程需要时间，因此表面温度高于内部温度。在 350°C 附

近表面与内部之间的温差减小，这是因为 Isobam 氧化放热并且内部的热量不易损失导致的。400°C

以后，内外温差变化平缓。因此，在大样品预烧过程中，要注意控制 300°C ~ 400°C 之间的升温速度，

减少温度急剧变化引起的热应力破坏。 

彭翔[18]对比了自发凝固成型素坯与注凝成型素坯的热行为差异。由于注凝成型素坯中含有更多

的有机物，在氧化放热过程中会出现内部温度高于表面温度的情况，原因是有机物在内部氧化放热

难以扩散。这种内外温度的变化容易产生热应力，导致素坯开裂。 

 

图 25 不同固含量氧化铝湿坯含水量变化规律[18] 

Figure 25 Volume fraction of residual water in wet 
alumina bodies [18] 

图 26 自发凝固成型氧化铝素坯的 TG-DSC 曲线[18] 

Figure 26 TG-DSC curves of alumina green 
bodyfabricated by SCC [18]

 

  

图 27 球形素坯内外温度测量示意图[18] 

Figure 27 Diagram of thermocouple setting in 
alumina sphere [18] 

图 28 排胶过程球形素坯内外温差[18] 

Figure 28 Temperature difference for alumina 
spheresduring debindering [18] 
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5 Isobam 与其它试剂联合作用 

5.1 基于 Isobam 的注凝成型 

由于 Isobam 中存在马来酸酐活性基团，能够与其它活性物质发生反应，形成三维网络从而固化

陶瓷浆料。Sun 等人[26]采用 Isobam 与环氧稀释剂 (乙二醇缩水甘油醚) 作为添加物，通过环氧基与

羧基的酯化反应形成三维网络固化陶瓷浆料。由于三维高分子网络的形成，这种方法与注凝成型相

似，具有较强的素坯强度和刚度。反应机理如式 (5) 所示： 

 

(5)

Wang等人[27]采用 Isobam110和聚乙烯亚胺 (PEI) 作为添加剂开发了新的注凝成型方法制备莫

来石陶瓷。其原理是马来酸酐基与亚胺基发生反应形成酰胺。基于上述反应的动力学过程，浆料的

凝固在 60°C 下 2 h 即可完成。反应机理如式 (6) 所示： 

 

(6)
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Su 等人[28,29]将 Isobam104 加入到传统的基于丙烯酰胺单体的注凝成型体系中，同时作为分散

剂和凝固剂，制备了 B4C 陶瓷。 

5.2 Isobam 与其它分散剂共用 

Lu 等人[30]利用 Isobam 自发凝固成型技术制备氧化铝陶瓷时，在浆料中加入了柠檬酸铵 (TAC) 

作为分散剂，能有效降低浆料的粘度，从而提高浆料中的固含量。Zhang 等人[31]在自发凝固成型制

备 YAG 陶瓷素坯过程中在浆料中也添加了 0.1 wt% ~ 0.5 wt% 的柠檬酸铵，浆料粘度显著减小，进

而可以提高浆料的固含量。 

6 自发凝固成型技术的应用 

自从自发凝固成型技术问世以来，国内的清华大学、武汉科技大学、四川大学、电子科技大学、

北京航天材料与工艺研究所、北京航天航空大学、江苏师范大学、中国工程物理研究院以及国外的

美国陆军实验室、美国 Alfred 大学、美国东北大学和伊朗设拉子理工大学等[3239]近 20 家研究机构

和课题组采用该方法开展了多种先进陶瓷的制备研究。 

Zhang 等人[40]将该方法用于镁铝尖晶石透明陶瓷的成型。其中优化的 Isobam 的用量是 0.7wt%，

主要原因是所用尖晶石粉体比表面积为 18.9 m2/g，需要更多的 Isobam 吸附在尖晶石颗粒表面。Yao

等人[41]使用氧化铝和氧化钇为原料制备 YAG 透明陶瓷。由于 Y2O3 易发生水合反应促发自发凝固进

程，因此 Yao 将浆料的 pH 值调节到 9，并且在混料阶段使用了 25°C 水浴。即使如此，该体系在凝

固过程中储能模量快速增大，佐证了颗粒表面水解作用是 Isobam 自发凝固成型的重要机制之一。 

上海硅酸盐研究所将自发凝固成型方法成功应用于透明氧化铝[42]、氧化钇[43]等透明陶瓷的成型，

说明该方法能够获得高品质素坯，满足透明陶瓷的成型需要，烧结后的样品如图 29 所示。 

 

 
图 29 自发凝固成型获得的透明陶瓷样品[34, 35] 

Figure 29 Transparent ceramics fabricated by SCC [34, 35] 

 

结合浆料发泡的方法，自发凝固成型还能应用于泡沫浆料的固化，制备泡沫陶瓷 (图 30)。杨燕

等人、张小强等人[4446]利用该方法开发了泡沫氧化铝。孙怡等人[48]成功制备了硅酸锆泡沫陶瓷。Ren

等人[48]利用该方法获得了闭气孔的多孔莫来石陶瓷，提高了多孔陶瓷强度。 

Yang 等人[37]还将自发凝固成型发展为水基流延成型，成功开发了半透明氧化铝陶瓷片。自发凝

固成型还可以与注浆成型相结合，进一步提高素坯的密度和强度。Chen 等人[49]通过研究不同类型

Isobam 对浆料流变性的影响，采用两种 Isobam 混合制备了适合压滤的浆料，在 0.1 MPa 的小压力下

成型素坯，烧结得到高透过率的半透明氧化铝陶瓷。 
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图 30 自发凝固成型获得的泡沫陶瓷样品[39] 

Figure 30 Ceramic foams manufactured by SCC [39] 

 

  
图 31 自发凝固成型制备的高纯氧化铝研磨盘 

Figure 31 High-purity alumina grinding disc prepared by SCC 

 

上海硅酸盐研究所王士维研究团队致力于自发凝固成型的应用研究工作[50]。以自发凝固成型为

核心技术，成立了江西中科特瓷新材料有限公司，开展大尺寸高纯氧化铝陶瓷部件的产业化工作。

目前，该公司建成了中试生产线，掌握了自发凝固成型大尺寸氧化铝研磨盘的干燥、脱粘和高温烧

结等关键技术，制备了600 mm 及 1180 mm  490 mm 等多种规格的高纯氧化铝研磨盘 (图 31)，为

规模化生产奠定了坚实基础。 

7 结束语 

成型是陶瓷材料最为重要的工艺过程之一，直接影响到最终产品的品质和质量。本文介绍了一

种由我国学者发明的自发凝固成型新技术，在水基浆料中添加改性异丁烯与马来酸交替共聚物，既

作为分散剂又作为自发凝固助剂，静置后浆料自发凝固形成一种粘弹性湿坯。凝固机理被认为是吸

附在陶瓷颗粒表面的 Isobam 分子由于疏水性变化，相互聚集发生范德华力的作用。分子链长、改性

结构、溶液放置时间、高价正离子、固含量以及温度等因素是影响自发凝固进程的重要因素。该成

型技术具有操作简单、添加物含量少、成本低、绿色环保等优点；并且所得素坯密度分布均匀，干

燥不易变形，排胶热效应小；自报道以来已经被全球多个研究机构用于先进陶瓷的研制，未来必将

发展成为一种高品质、低成本的陶瓷成型技术。 
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