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摘  要：以 Ca(NO3)24H2O 为钙源、Na2HPO412H2O 为磷源、Na2SiO3为硅源，采用微波液

相化学法在镁合金表面制备了硅掺杂羟基磷灰石双层涂层。涂层表层为絮状晶体，底层为长片

状晶体，涂层的厚度约为 9.9 μm。研究了微波溶液中 Na2SiO3添加量和微波溶液的 pH 值对硅掺

杂羟基磷灰石涂层的结构和性能的影响。结果表明，与羟基磷灰石相比，硅掺杂羟基磷灰石涂

层提高了对镁合金的保护作用，促进了成骨细胞的增殖和分化。 
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镁及镁合金具有良好的生物相容性、力学相容性与生物降解性，是很有潜力的一类可降解植入

材料，有望应用于骨修复、骨替代、血管支架和口腔植入物等领域，近年来在全世界范围内得到了

广泛关注[1]。然而，镁及镁合金在组织体液中降解过快，其力学性能失效周期远小于临床骨缺损愈

合所需时间；此外，过快降解引起的局部高镁离子环境和高 pH 值也会严重影响受伤组织的生长和

愈合[2]。镁及镁合金过快的降解速率成为限制其临床应用的主要瓶颈。因此，提高镁及镁合金的耐

蚀性能从而延长其在人体内的服役周期是一个备受关注的重要课题。 

生物活性涂层表面改性是提高镁及镁合金耐蚀性能的有效方法，其设计思想结合了可降解镁及

镁合金良好的力学相容性与生物活性涂层优异的骨传导和骨再生能力，同时可降低镁及镁合金的降

解速率，将有望得到性能优异的生物活性可降解植入材料[3]。目前，在镁及镁合金表面制备的生物

活性涂层主要包括生物活性玻璃陶瓷涂层和 CaP 涂层等。 

近年来，本课题组对生物活性涂层包覆镁合金的制备与性能进行了系统研究：采用溶胶凝胶法

在镁合金表面制备了 45S5 生物玻璃陶瓷涂层[4]、CaP 玻璃陶瓷涂层[5]和羟基磷灰石涂层[6]；采用水

热法在镁合金表面制备了羟基磷灰石/植酸杂化涂层[7]；采用液相化学法在镁合金表面制备了片状磷
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酸氢镁涂层[8]。虽然上述制备方法各具特点，但也都存在有一定的局限性，如溶胶凝胶法无法对涂

层的形貌进行有效调控；水热法通常需要较长时间 (1 h ~ 4 h)，并不是节能高效的制备方法。 

近年来，微波加热在液相合成领域得到了广泛应用[9]。研究表明，微波辐射可以显著提高极性

分子系统的化学反应速率[10]。此外，微波辐射还可以促进涂层在生长过程中的发散和延长[11]，有利

于得到完整的涂层结构。羟基磷灰石 [HA, Ca5(PO4)3OH] 是 CaP 陶瓷的一种，具有与人骨无机物相

似的组成和结构、良好的生物活性与生物相容性[12]。为了提高羟基磷灰石的生物性能，可以在羟基

磷灰石晶格中引入硅酸根离子，得到硅掺杂羟基磷灰石。Porter 等[13]指出，硅酸根可以抑制羟基磷

灰石晶体的生长，进而降低其结晶度，提高了溶解性和生物活性。 

本文采用微波液相化学法，通过在溶液中添加偏硅酸钠，在镁合金表面制备硅掺杂羟基磷灰石

涂层，研究了硅酸钠添加量、微波溶液 pH 值对涂层物相、形貌、电化学性能和生物性能的影响。 

1 实  验 

1.1 试样制备 

将 AZ31 镁合金板加工为尺寸 10 mm × 10 mm × 2 mm 的片状试样，用 2000# SiC 砂纸打磨后置

于 1.5 mol/l 的 NaOH 溶液中于 80°C 保温 1 h，用去离子水润洗、烘干。 

分别将 0 g、0.13 g、0.26 g Na2SiO3 加入 40 mL 去离子水中，磁力搅拌均匀，用稀 HNO3 将溶液

的 pH 值调至 6.00；将 0.153 g Ca(NO3)2•4H2O 加入 30 mL 去离子水中，磁力搅拌均匀；将 0.05 g 

Na2HPO4•12H2O 加入 30 mL 去离子水中，磁力搅拌均匀，用稀 HNO3 将溶液的 pH 值调至 6.80。而

后，将 Ca(NO3)2 溶液和 Na2HPO4 溶液逐滴加入到 Na2SiO3 溶液中，磁力搅拌均匀，用稀 HNO3 将混

合溶液的 pH 值调至 6.25 至 6.70，得到微波溶液。 

将碱处理后的镁合金片置于盛有微波溶液的烧杯中，将烧杯置于微波化学反应器 (2450 MHz) 

中快速加热至 100°C，保温 10 min 后将试样立即取出，用去离子水和乙醇润洗、热风吹干，得到涂

层包覆镁合金试样。 

1.2 试样表征 

采用日本 Rigaku 公司的 D/Max-2500 型 X 射线衍射仪 (XRD) 分析涂层的物相，以 Cu Kα为射

线源，扫描速率为 4°/min。采用日本 Hitachi 公司的 S-4800 型扫描电镜 (SEM) 观察涂层表面形貌。 

电化学测试以 pH 值为 7.4、温度为 37°C 的模拟体液 (Simulated Body Fluid, SBF) [14] 作为测试

介质。电化学测试采用三电极系统：饱和甘汞电极为参比电极；铂电极为对电极；涂层包覆镁合金

为工作电极。其中，试样使用环氧树脂封装，裸露面积为 100 mm2。测试之前，将工作电极在 SBF

中浸泡 10 min 得到稳定的开路电位，交流阻抗测试所用的正弦扰动信号的振幅为 5 mV，频率范围

为 100 kHz ~ 0.01 Hz。对于每组试样，至少进行 5 次平行测试保证重复性。 

1.3 细胞相容性测试 

细胞培养之前，涂层包覆镁合金试样依次用生理盐水、蒸馏水冲洗，然后使用辐照剂量为 25 kGy

的 Co-60 射线对试样进行消毒。选用成骨细胞系 MC3T3-E1 为培养对象。细胞培养基选用 DMEM 

(Dulbecco’s Modified Eagle’s Medium) 并含有 10% 胎牛血清，温度为 37°C，湿度为含有 5% CO2 的

饱和湿度。将清洗、消毒后的试样移至 24 孔板，每孔滴加 1.5 mL 密度为 1.0 × 105 cells/mL 的细胞

悬浮液。细胞培养 1 d、4 d 和 7 d 之后，分别用四甲基偶氮唑盐比色法 (MTT) 分析试样表面成骨细
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胞的增殖情况，在细胞培养板中每孔加入 1 mL

的 MTT 溶液，然后使用酶标仪在 490 nm 的波

长下读取吸光度。细胞培养 4 d 和 7 d 之后，分

别采用逆转录多聚合酶链式反应  (Reverse 

Transcription-Polymerase Chain Reaction, 

RT-PCR) 技术 (管家基因为 GAPDH) 测量主

要成骨细胞分化标记物：RUNX2 转录因子、骨

钙蛋白 (OC) 和 I型胶原蛋白 (COL-I) 的表达。

使用数学软件 SPSS 进行数据分析，每个实验点

进行 8 次平行测试。 

2 结果与讨论 

2.1 Na2SiO3添加量对涂层结构和电化学性能的

影响 

为了获得硅掺杂羟基磷灰石涂层，在微波溶

液中添加适量的 Na2SiO3。由于微波溶液为弱酸性，Na2SiO3 在溶液中将发生水解反应形成硅溶胶 

[Si(OH)4] 
[15]。为了研究微波溶液中 Na2SiO3 添加量对涂层的物相、形貌和电化学性能的影响，将微

波溶液的 pH 值固定为 6.30。XRD 测试表明，添加 0 g，0.13 g 和 0.26 g Na2SiO3 的微波溶液得到的

涂层均为单相羟基磷灰石结构。以添加 0.13 g Na2SiO3 得到的涂层为例，其 XRD 谱图如图 1 (a) 所

示。与镁合金裸片的 XRD 谱图 [图 1 (b)] 相比，涂层的图谱在 2 为 25.9°和 32.2° 的位置处均出现

了六方羟基磷灰石的特征峰 (JCPDS No. 74-0566)。 

添加不同 Na2SiO3 得到的羟基磷灰石涂层的表面形貌如图 2 所示。对比低倍照片 [图 2 (a)、(c) 和 

(e)]，发现 Na2SiO3 添加量为 0.13 g 时得到的涂层表面均匀平整；不添加 Na2SiO3 得到的涂层表面不

如前者致密；当 Na2SiO3 添加量为 0.26 g 时，得到的羟基磷灰石涂层表面出现明显裂纹。对比相应

 
图 1 (a) 添加 0.13 g Na2SiO3的微波溶液得到的涂

层和 (b) 镁合金裸片的 XRD 谱图 
Figure 1 XRD patterns of (a) the coating prepared 

with 0.13 g Na2SiO3 addition and (b) naked 
magnesium alloy 

 

 
图 2 在添加不同剂量 Na2SiO3的微波溶液中得到的羟基磷灰石涂层表面形貌 

Figure 2 Surface morphologies of the hydroxyapatite coatings prepared with different Na2SiO3 addition: 
(a, b) 0 g; (c, d) 0.13 g; (d, f) 0.26 g 
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的高倍放大图 [图 2 (b)、(d) 和 (f)]，发现当 Na2SiO3 添加量为 0.13 g 时，得到的涂层表面为絮状晶

体；当不添加 Na2SiO3 时，得到的涂层表面由絮状晶体和长片状晶体杂化构成；当 Na2SiO3 添加量为

0.26 g 时，得到的涂层表面为大尺寸的团聚物。 

在微波辐射下，微波溶液逐渐沸腾，微波溶液温度的升高提高了羟基磷灰石成核和长大的化学

驱动力，进而大量羟基磷灰石从微波溶液中析出。在微波液相化学反应中，微波溶液中的羟基 (OH) 

由 Si(OH)4 和 Mg(OH)2 共同提供。Si(OH)4 是由 Na2SiO3 水解制得；而 Mg(OH)2 则是在对镁合金进行

碱处理时其表面形成的产物。呈空间分布的羟基有效促进了羟基磷灰石同时在微波溶液和镁合金表

面均匀、快速的异相成核和长大。随着 Na2SiO3添加量由 0 g 增大至 0.26 g，微波溶液中硅溶胶的浓

度逐渐增大。当微波溶液中不含硅溶胶时，羟基磷灰石只能自发成核，所以得到的絮状晶体较少；

当微波溶液中含硅溶胶过多时 (添加 0.26 g Na2SiO3)，絮状晶体发生了明显团聚，降低了涂层的均匀

性，进而产生裂纹。因此，只有在合适浓度下 (如添加 0.13 gNa2SiO3)，硅溶胶才能促使絮状晶体在

镁合金表面均匀、致密地沉积，有望实现对镁合金有效保护。 

硅溶胶除了发挥羟基辅助异相成核作用之外，还可进入羟基磷灰石晶格取代 PO4
3。为了确定进

入到羟基磷灰石晶格中硅的量，对图 2 中 A 区域进行 EDS 分析，结果如表 1 所示。所得到的硅掺杂

羟基磷灰石涂层中的 Ca/(P+Si) 摩尔比约为 1.14，小于羟基磷灰石的理论 Ca/P 摩尔比 1.67，这说明

有一定量的 Mg2+ 进入了羟基磷灰石晶格取代 Ca2+。 

硅掺杂羟基磷灰石涂层的形成过程可由下式表示： 

(10x) Ca2+ + x Mg2+ + (6y) PO4
3 + y SiO4

4 + (2y) OH  Ca10xMgx(PO4)6y(SiO4)y(OH)2y 

计算可得，x 约为 3.16，y 约为 0.39。当 Na2SiO3 添加量为 0.13 g 时，微波溶液中 Si/P 摩尔比为 7.6，

远大于得到的硅掺杂羟基磷灰石涂层的 Si/P 摩尔比 (0.070)。 

添加不同 Na2SiO3 的微波溶液得到的试样的电荷转移电阻如表 2 所示。具有致密、平整表面结

构的试样 (Na2SiO3 添加量为 0.13 g) 具有较大的电荷转移电阻，为 43.3 kΩcm2。不添加 Na2SiO3 的

试样表面絮状晶体不致密，不能起到有效的物理屏障作用，所以其电荷转移电阻较小 (26.1 kΩcm2)。

对于 Na2SiO3 添加量为 0.26 g 的试样，其表面出现裂纹，腐蚀液体将通过裂纹向涂层内部渗透，进

而接触到镁合金基体，所以试样的电荷转移电阻更小，为 9.3 kΩcm2。由此可见，微波溶液中 Na2SiO3

的添加量为 0.13 g 时得到的硅掺杂羟基磷灰石涂层表面致密、平整，且试样具有较大的电化学阻抗。

在以下的讨论中，Na2SiO3 的添加量将固定为 0.13 g。 

 

表 1 硅掺杂羟基磷灰石涂层的能谱数据 
Table 1 EDS analysis results for SiHA coating 

Ca P O Mg Si Mole ratio of
Ca/(P+Si) wt% atom % wt% atom % wt% atom % wt% atom % wt% atom % 

29.86 17.19 19.01 14.16 41.09 59.27 8.83 8.38 1.20 0.99 1.14 

 

表 2 添加不同 Na2SiO3的微波溶液得到的试样的电荷转移电阻 
Table 2 Charge transfer resistance of the samples with different Na2SiO3 addition 

Sample No. Na2SiO3 addition / g Charge transfer resistance / kΩ•cm2 

1 0.00 26.1 

2 0.13 43.3 

3 0.26  9.3 
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2.2 微波溶液的 pH 值对涂层形貌和电化学性能的影响 

有研究指出[16]，在羟基磷灰石析出反应中，羟基磷灰石析出的化学驱动力与微波溶液的 pH 值

及反应温度密切相关，pH 值的增大和微波溶液温度的升高都将提高羟基磷灰石析晶和长大的化学驱

动力。此外，化学驱动力将影响羟基磷灰石涂层的形貌，进而影响对镁合金的保护作用，为此本文

研究了微波溶液的 pH 值对羟基磷灰石涂层形貌和电化学性能的影响。 

不同 pH 值微波溶液得到的硅掺杂羟基磷灰石涂层的表面形貌显著不同，如图 3 所示。当微波

溶液 pH 值为 6.25 时，得到的涂层由大量长片状晶体近似垂直排列而成 [图 3 (a)]；当微波溶液 pH

值为 6.30 时，得到的涂层具有双层结构 [图 3 (b)]：表层为絮状晶体，底层为长片状晶体 [长片状晶

体的放大像如图 3 (b) 中插图所示]，其中，表层絮状晶体几乎完全覆盖底层长片状晶体；当微波溶

液 pH 值为 6.35 时，得到的涂层表层絮状晶体产生了一定的团聚，导致其致密度下降，不能完全覆

盖底层长片状晶体 [图 3 (c)]；当微波溶液的 pH 值为 6.45 时，得到的涂层表层絮状晶体产生了不均

匀团聚，分布在底层长片状晶体表面 [图 3 (d)]；当微波溶液的 pH 值为 6.70 时，得到的涂层表层絮

状晶体产生了严重团聚，形成若干大球状结构，同时底层晶体由长片状转变为圆片状 [图 3 (e)]。以

上现象说明，微波液相化学法制备的硅掺杂羟基磷灰石涂层为双层结构，表层晶体和底层晶体的形

貌都与微波溶液的 pH 值密切相关。 

为了得到结构致密、完整的硅掺杂羟基磷灰石双层涂层，微波溶液的 pH 值选定为 6.30。若微

波溶液的 pH 值过小 (如 6.25)，则硅掺杂羟基磷灰石析出的化学驱动力太小，导致表层晶体不能析

出，只得到底层长片状晶体，这也说明 MgOH 比 SiOH 具有更强诱导羟基磷灰石成核的能力；若

微波溶液的 pH 值过大 (如 6.35 ~ 6.70)，则硅掺杂羟基磷灰石析出的化学驱动力过大，导致表层晶体

和底层晶体同时剧烈析出，为了降低硅掺杂羟基磷灰石晶体和微波溶液的界面能，必然造成硅掺杂

羟基磷灰石晶体自发团聚。此外，由于硅掺杂羟基磷灰石的剧烈析出，导致微波溶液中 Ca2+ 和 PO4
3 

的浓度下降，不能够在液相化学反应后期析出足够的表层晶体，所以 pH 值为 6.70 的微波溶液得到

的涂层的表层仅为零星的花状团聚物。同时，微波溶液中 Ca2+ 和 PO4
3 的缺乏也会导致底层晶体无

 

 
图 3 不同 pH 值的微波溶液得到的涂层表面形貌：(a) 6.25; (b) 6.30; (c) 6.35; (d) 6.45; (e) 6.70。 

(f) 为 pH = 6.30 的微波溶液得到的涂层的截面形貌 

Figure 3 Surface morphologies of the coatings prepared with different pH value of the microwave solution:  
(a) 6.25, (b) 6.30, (c) 6.35, (d) 6.45 and (e) 6.70. (f) shows the cross-section morphology of the coating prepared 

with the pH value of 6.30 
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法长成长片状，只能得到圆片状结构。 

为了评价硅掺杂羟基磷灰石涂层形貌变化对镁合金保护作用的影响，对不同 pH 值微波溶液得

到的试样进行了交流阻抗测试，结果列于表 3。试样的电荷转移电阻与涂层的形貌密切相关，具有

致密表层结构的硅掺杂羟基磷灰石涂层 (pH = 6.30) 起到了较好的物理屏障作用，其电荷转移电阻

较大，为 43.3 kΩcm2。 
 

表 3 不同 pH 值的微波溶液得到的试样的电荷转移电阻 
Table 3 Charge transfer resistance of the samples prepared with different pH values of microwave solution 

Sample No. pH value of microwave solution Charge transfer resistance / kΩcm2 

1 6.25 12.0 

2 6.30 43.3 

3 6.35 38.5 

4 6.45 29.0 

5 6.70 10.0 
 

2.3 硅掺杂羟基磷灰石包覆镁合金的细胞相容性 

由上可知，“硅掺杂”提高了羟基磷灰石涂层表层絮状晶体的致密度，进而提高了试样的电化

学阻抗。当微波溶液的 pH 值为 6.30 时，得到的试样具有较大的电化学阻抗。对于可降解镁合金植

入物，必须具备一定的耐蚀性能，同时还应该具备一定的细胞相容性。以 Na2SiO3 添加量为 0.13 g

得到的硅掺杂羟基磷灰石包覆镁合金为测试样，羟基磷灰石包覆镁合金为参比样，进行了细胞培养

实验。成骨细胞培养 1 d、4 d 和 7 d 之后，使用 MTT 法分析不同试样表面细胞增殖情况，结果如图

4 所示。 

从细胞活性变化的整体趋势来看，随着培养时间的延长，两组试样的细胞活性均下降，这是由

于在细胞培养初期镁合金逐渐降解导致培养基的碱化造成的。培养 7 d 后，硅掺杂羟基磷灰石包覆

镁合金的细胞活性为 44%，显著高于羟基磷灰石包覆镁合金 32%，这是由于硅掺杂羟基磷灰石涂层

为镁合金提供了较好的保护作用，减弱了培养基的碱化。 

本实验所使用的基体为商用 AZ31 镁合金，其本身的耐蚀性能较差，所以没有对镁合金裸片进

行细胞相容性测试。在 Kim 等人[17]的研究中，

细胞培养 7 d 后，具有较高耐蚀性的纯镁裸片的

细胞活性仅为大约 10%。由此预测，本实验中

所用的 AZ31 镁合金裸片的细胞活性将会更小。 

骨生成是多种因素调节的复杂过程。本研究

中，通过检测主要成骨细胞分化相关标记物 (如

RUNX2 转录因子、I 型胶原蛋白和骨钙蛋白) 来

评价成骨细胞在试样表面的分化情况。成骨细胞

分化可分为三个主要阶段：骨细胞外基质合成阶

段、成熟阶段和矿化阶段。在成骨细胞分化的不

同阶段，不同标记物发挥的作用不同：在成骨细

胞分化早期，RUNX2 转录因子发挥了重要的正

向调控作用；I 型胶原蛋白是骨细胞外基质的主

要成分；骨钙蛋白在矿化阶段分泌入骨细胞外基

 
图 4 成骨细胞在不同试样表面培养不同周期后的

细胞活性 
Figure 4 Cell viability of different samples after 

being cultured for different periods.  
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质，是一种矿化结合蛋白，是成骨细胞分化晚期标记物。 

成骨细胞在试样表面培养不同周期后的半定量 RT-PCR 结果如图 5 所示。由图 5 (a) 可以看出，

细胞培养 7 d 后，硅掺杂羟基磷灰石包覆镁合金 RUNX2 转录因子的表达显著高于羟基磷灰石包覆镁

合金，说明硅掺杂羟基磷灰石涂层上调了主要成骨基因。由图 5 (b) 和图 5 (c) 可以看出，细胞培养

7 d 后，硅掺杂羟基磷灰石包覆镁合金 I 型胶原蛋白和骨钙蛋白的表达均显著高于羟基磷灰石包覆镁

合金，说明硅掺杂羟基磷灰石涂层具有较高的成骨细胞外基质矿化能力。“硅掺杂”提高了羟基磷

灰石涂层表层絮状晶体的致密度，增大了涂层的比表面积，进而增强了成骨细胞的分化。 

 

   
图 5 成骨细胞在不同试样表面培养不同周期后的半定量 RT-PCR 结果： 

(a) RUNX2 的表达; (b) I 型胶原蛋白的表达; (c) 骨钙蛋白的表达 
Figure 5 Semiquantitive RT-PCR restults obtained on different samples after being cultured for different periods: 

(a) RUNX2, (b) COL-I and (c) OC 

3 结  论 

采用微波液相化学法在镁合金表面制备了硅掺杂羟基磷灰石双层涂层：表层为絮状晶体，底层

为长片状晶体，涂层的厚度为 9.9 μm。当微波溶液中 Na2SiO3的添加量为 0.13 g，微波溶液的 pH 值

为 6.30，微波加热时间为 10 min，得到的硅掺杂羟基磷灰石涂层具有较大的电化学阻抗，为 43.3 

kΩcm2。“硅掺杂”提高了羟基磷灰石涂层表层絮状晶体的致密度，进而提高了对镁合金的保护作

用，促进了成骨细胞的增殖和分化。 

参考文献 

[1]  ZHANG YF, GU XN, WITTE F, et al. Biodegradable metals [J]. Materials Science and Engineering R, 
2014, 77: 134. 

[2]  STAIGER MP, PIETAK AM, HUADMAI J, et al. Magnesium and its alloy as orthopedic biomaterials: A 
review [J]. Biomaterials, 2006, 27: 17281734. 

[3]  HENCH LL, POLAK JM. Third-generation biomedical materials [J]. Science, 2002, 295: 10141017. 
[4]  SHEN SB, CAI S, XU GH, et al. Influence of heat treatment on bond strength and corrosion resistance of 

sol-gel derived bioglass-ceramic coatings on magnesium alloy [J]. Journal of the Mechanical Behavior of 
Biomedical Materials, 2015, 45: 166174. 

[5]  WANG XX, CAI S, XU GH, et al. Surface characteristics and corrosion resistance of sol-gel derived 
CaO-P2O5-Na2O bioglass-ceramic coated Mg alloy by different heat-treatment temperatures [J]. Journal of 
Sol-gel Science and Technology, 2013, 67: 629638. 

[6]  YE XY, CAI S, XU GH, et al. The influence of mesoporous on the corrosion resistance of hydroxyapatite 
coated AZ31 Mg alloy [J]. Journal of the Electrochemical Society, 2014, 161: 145150. 

[7]  ZHANG M, CAI S, SHEN SB, et al. In-situ defect repairing in hydroxyapatite/phytic acid hybrid coatings 



第 5 期 《现代技术陶瓷》 Advanced Ceramics, 2016, 37 (5): 332339  339 
 

 

on AZ31 magnesium alloy by hydrothermal treatment [J]. Journal of Alloys and Compounds, 2016, 658: 
649656. 

[8]  ZHAO H, CAI S, DING ZT, et al. A simple method for the preparation of magnesium phosphate 
conversion coatings on a AZ31 magnesium alloy with improved corrosion resistance [J]. RSC Advances, 
2015, 5: 2458624590. 

[9]  OGHBAEI M, MIRZAEE O. Microwave versus conventional sintering: a review of fundamentals, 
advantages and applications [J]. Journal of Alloys and Compounds, 2010, 494: 175189 

[10]  ADAM D. Microwave chemistry: out of the kitchen [J]. Nature, 2003, 421: 571572. 
[11]  SONG DL, JING XY, WANG J, et al. Microwave-assisted synthesis of lanthanum conversion coating on 

Mg-Li alloy and its corrosion resistance [J]. Corrosion Science, 2011, 53: 36513656. 
[12]  LIN KL, XIA LG, GAN JB, et al. Tailoring the nanostructured surface of hydroxyapatite bioceramics to 

promote protein adsorption, osteoblast growth, and osteogenic differentiation [J]. ACS Applied Materials 
& Interfaces, 2013, 5: 80088017. 

[13]  PORTER AE, PATEL N, SKEPPER JN. Comparison of in vivo dissolution process in hydroxyapatite and 
silicon-substituted hydroxyapatite bioceramics [J]. Biomaterials, 2003, 24: 46094620. 

[14]  KOKUBO T, TAKADAMA H. How useful is SBF in predicting in vivo bone bioactivity [J]. Biomaterials, 
2006, 27: 29072915. 

[15]  HE F, WANG XD, WU DZ. Phase-change characteristics and thermal performance of form-stable 
n-alkanes/silica composite phase change materials fabricated by sodium silicate precursor [J]. Renewable 
Energy, 2015, 74: 689698. 

[16]  VISWANATH B, RAVISHANKAR N. Controlled synthesis of plate-shaped hydroxyapatite and 
implications for the morphology of the apatite phase in bone [J]. Biomaterials, 2008, 29: 48554863. 

[17]  KIM YK, PARK S, LEE KB, et al. Characterization and biocompatibility of a calcium-containing AZ31B 
alloy as a biodegradable material [J]. Journal of Materials Science, 2015, 50: 4672–4682. 

 

※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ ※ 

Microwave Preparation of Silicon-Substituted Hydroxyapatite 
Coated Magnesium Alloy 
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Abstract: In order to improve the corrosion resistance and biological performance of degradable 
magnesium alloy, in this work, silicon-substituted hydroxyapatite bilayer coatings were prepared on 
magnesium alloy via microwave aqueous chemical route for only 10 min with Ca(NO3)24H2O, 
Na2HPO412H2O and Na2SiO3 as the raw materials. The coating consists of cotton-like crystals as the 
surface layer and strip-like crystals as the bottom layer, and the coating thickness is about 9.9μm. The 
influence of Na2SiO3 addition and pH value of the microwave solution on the structure and 
performance of the coated magnesium alloy were investigated. The results indicated that, compared 
with hydroxyapatite coating, silicon-substituted hydroxyapatite coating improved the protective 
effect to magnesium alloy as well as enhanced the osteoblast proliferation and differentiation. 

Keywords: Silicon-substituted hydroxyapatite coating; Magnesium alloy; Microwave 
preparation; Corrosion resistance; Biological performance 


